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En el grifico se observa que el primer tipo de mantenimiento es el corrective y
considera los mantenimientos de emergenda (no programado) y programado:

La aplicacion del mantenimiento correctivo en las  empresas

industriales

fundamentalmente se produce de dos maneras:

De manera mas puntual el anaglisis de las awerfas y la determinacion de las causas
primarias o secundadas que producen la averfa suele ser un problema muy
complejo; por ello es importante obtener tantos datos como sean posibles de la
propia pieza que se awerfo, ademds de examinar las condiciones en el momento que
se produjo la averfa; como:
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Todas esms consideraciones resulman  imy

tiempo estuvo la pieza en
naturalera

fundonamiento?
de los esfuerzos aplicados a la pisza en el
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LTuveo la pieza un Mmantenimiento adecuado?

. menmiendo en cuenta que <1
actividades

portantes,

analisis de averias es fundamental para el desarrollo y mejora de las
de mantenimiento desde el mas simple (manmenimiento correctivo), ¥ que se
los

sistermartiza e
mantenimientos

implementa
ricres en clara actitud proactiva, minimizando los riesgos, es

con  mayor incidencia en

decir disminuyendo la Probabilidad de que occurra un evento generando una
pérdida o la ccurrencia de un evenoo.

Ejercicio IN“ 1

En su empresa-
I. iEfectuan algun tpo de andlisis en las ccurrencias de averia? Si realiza,
iCudgles son los tipes de andlisis? y si no, iPor que?

2 iSi se hace el analisis
establecida =n =l area de mantenimiento?

de awerfas, se sigue una mercdologia que esce
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